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Doppelkammer-Faltschachtel mit Tasche fur Beipackzettel 



Die Erfindung betrifft eine Doppelkammer-Faltschachtel , die 
aus einer f lachliegenden, vorgeklebten Faltschachtel oder 
einem f lachliegenden Zuschnitt aufgerichtet ist, wobei der 
Zuschnitt der Doppelkammer-Faltschachtel mindestens vier 
rechteckige, jeweils durch eine Faltlinie voneinander ge- 
trennte Seitenf lachen aufweist, an die sich einenends uber 
eine Faltlinie zwei weitere, durch eine Faltlinie voneinan- 
der getrennte, im aufgerichteten Zustand der Doppelkammer- 
Faltschachtel innenliegende Flachen anschlieSen, sowie eine 
an der von den Seitenf lachen entfernteren innenliegenden 
Flache uber eine Faltlinie anhangende Klebelasche, 



Derartige Doppelkammer-Faltschachteln sind seit langem be- 
kannt und auf dem Markt erhaltlich, 

Ein Zuschnitt fur eine solche Doppelkammer-Faltschachtel 
nach dem Stand der Technik ist in Fig. 6 dargestellt. Zum 
Aufrichten der bekannten Faltschachtel warden samtliche Sei- 
tenflachen sowie auch die innenliegenden Flachen und die 
daran-^^nhangende Klebelasche jeweils um ca, 90*^" in Richtung 
auf die spatere Innenseite der Schachtel um-die entsprechen- 
den Faltlinien herum gebogen, die AuSenseite der anhangenden 
Klebelasche mit der Innenseite der entsprechenden Seitenfla- 
che und die Innenseite des freien Endes der gegenuberliegen- 
den Seitenflache mit der Aufienseite der.inneren der beiden 
innenliegenden Flachen langs der Faltlinie 2U der ihr be- 
nachbarten Seitenflache verklebt. Dadurch entsteht im Inne- 
ren der Faltschachtel eine zweite Kammer, die einerseits von 
den Innenseiten zweier Seitenf lachen, andererseits von den 
parallel dazu in enger raumlicher Nachbarschaf t verlaufenden 
Aufienseiten der beiden innenliegenden Flachen begrenzt wird- 

Nachteilig bei der bekannten Doppelkammer-F^tschachtel ist 
einerseits die offene Schnittkante am Kleberand zwischen der 
inneren der beiden innenliegenden Flachen und der entspre- 
chenden freien Seitenflache, andererseits der relativ hohe 
Materialverbrauch, der durch die beiden innenliegenden Fla- 
chen verursacht wird und in der Regel etwa 190% einer anlie- 
genden Seitenflache betragt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es demgegenuber , mit 
moglichst einfachen Mitteln eine Doppelkammer-Faltschachtel 
mit den eingangs genannten Merkmalen derart zu verbessern, 
daS der Materialverbrauch fur die innenliegenden Flachen er- 
heblich geringer wird \ind keine offene Schnittkante am Kle- 
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berand zwischen der innenliegenden Flache und der entspre- 
chenden Seitenflache entsteht, wobei die Stabilitat der Dop- 
pelkammer-Faltschachtel nicht geringer werden sollte. 

Erf indungsgemaS wird diese Aufgabe.auf ebenso uberraschend 
einfache wie wirkungsvolle Art und Weise dadurch gelost, dafi 
die beiden innenliegenden Flachen zusammen eine Querausdeh- 
nung in- einer Richtung senkrecht zu den Faltlinien aufwei- 
sen, die mindestens 100%, hochstens 150%, vorzugsweise zwi- 
schen 105% und 12 0% der Querausdehnung der an die innenlie- 
genden Flachen angrenzenden Seitenflache aufweist, daS die 
groiSte Querausdehnung einer der innenliegenden Flachen hoch- 
stens 90%, vorzugsweise hochstens 60% der Querausdehnung der 
an die innenliegenden Flachen angrenzenden Seitenflache be- 
tragt, und daS an der den innenliegenden Flachen gegenuber- 
liegenden Seite des Zuschnitts liber eine Faltlinie eine wei- 
tere Klebelasche an der entsprechenden Seitenflache anhangt • 

Damit wird eine zweite Innenkanimer in der Faltschachtel er- 
zeugt, die im wesentlichen von den beiden innenliegenden 
Flachen und der an die innenliegenden Flach^ unmittelbar 
angrenzenden Seitenflache. begrenzt wird- Der Materialver- 
brauchfur die innenliegenden Flachen verringert sich auf 
etwa die Halfte gegenuber dem Stand der Technik und die 
obengenannte offene Schnittkante wird vermieden. AuSerdem 
entsteht eine zusatzliche Klemrawirkiing auf den Beipackzettel 
Oder auf zylindrische Packgiiter, die in die zusatzliche 
kleine Innenkammer eingelegt werden, da letztere eine Drei- 
ecksform erhalt, wahrend bei Doppelkammer-Faltschachteln 
nach dem Stand der Technik die innenliegenden Flachen stets 
parallel zu den entsprechenden Seitenf lachen gefuhrt sind 
und damit eine Lagef ixierung der zu verpackenden Guter nicht 
stattfinden kann. 



4 



Insbesondere bei der Verwendung fur Beipackzettel gelangt 
dieser aufgrund der erf indungsgemafien Geometrie zwangslaufig 
in die Hande des Verbrauchers, kann problemlos entnommen und 
auch in die Schachtel wieder zuriickgesteckt werden. Bei be- 
kannten Faltschachteln liegt der Beipackzettel haufig im un- 
teren Bereich der Schachtel urn den Inhalt herum und wird 
deshalb oft nicht beachtet und beim Zuruckstecken des In- 
halts -irn die Schachtel zerknittert. 

Die kleine Zusatzkammer bei der erf indungsgemaSen Doppelkam- 
mer-Faltschachtel eignet sich aber nicht nur zum Beigeben 
von Beipackzetteln, sondern auch fiir kleine Werbebroschuren 
und sogar fiir voluminosere Guter wie kleine Proben, die dem 
Hauptverpackungsgut beigepackt werden, da durch entsprechen- 
de Wahl der Querausdehnung der innenliegenden Flachen die 
von diesen gebildete kleine Innenkammer mit dreieckf ormigem 
Querschnitt je nach Wunsch auch ein etwas groSeres Volumen 
erhalten kann. 

Besonders bevorzugt ist eine Ausf uhrungsf ormjier erfindungs- 
gemaSen Doppelkammer-Faltschachtel , b^i der'^e innenliegen- 
den Flachen jeweils eine kleinere Langs ausdehnung in einer 
Richtung parallel zu den Faltlinien aufweisen als die Sei- 
tenflachen. Dadurch kann ein beispielsweise beigefugter Bei- 
packzettel eine groSere Langsausdehnung aufweisen als die 
Doppelkammer-Faltschachtel und er kann auch am oberen Ende 
zur leichteren Entnahme abgeknickt sein, ohne den Deckel der 
Schachtel aufzubeulen. 

Bei einer vorteilhaf ten Weiterbildung dieser Ausfuhrungsform 
treten die Ober- und Unterkanten der innenliegenden Flachen 
jeweils gegen die Ober- und Unterkanten der Seitenf lachen 
zuruck. Dadurch stofit die Einstecklasche des Bodenteils der 



Schachtel beim Aufrichten nicht auf die entsprechende Klebe- 
lasche. 

Vorteilhaft ist es auch, wenn die Langsausdehnung der Sei- 
tenflachen in einer Richtung parallel zu den Faltlinien 
kleiner gewahlt ist als die entsprechende Langsausdehnung 
eines in der kleineren Innenkammer der Doppelkammer-Falt- 
schacht-el zu verpackenden Gutes, insbesondere eines Beipack- 
zettels. Dadurch kann das zu verpackende Gut, meistens ein 
umknickbarer Beipackzettel , leicht aus der Schachtel heraus- 
gezogen und spater wieder eingesteckt v/erden. 

Ganz besonders bevorzugt ist eine Ausfuhrungsf orm. der erf in- 
dungsgemafien Doppelkammer-Faltschachtel , bei der eine durch- 
gehende Schnittlinie in einer Richtung senkrecht zu den 
Faltlinien uber die gesainte Querausdehnung der an die Klebe- 
lasche angrenzenden innenliegenden Flache sowie liber einen 
Teil der Querausdehnung der weiteren innenliegenden Flache 
verlauft. Beim Aufrichten der Faltschachtel entsteht dadurch 
auf der Hohe der Schnittlinie eine "Einstecksperre" , so daS 
das in der kleineren Innenkammer zu verpack^q^e Gut, wie 
Beipackzettel , Probef laschchen etc., auch fiir den Fall, daS 
die Langsausdehnung der Faltschachtel erheblich groSer ist 
als die Langsausdehnung des zu verpackenden Gutes, am oberen 
Ende aus der kleinen Zusatzkammer herausschauen Oder bundig 
abschliefien kann und damit leicht herausnehmbar ist. 

Bevorzugt ist eine Weiterbildung dieser Ausfiihirungsform, bei 
der die Faltlinien zwischen der Klebelasche und der angren- 
zenden innenliegenden Flache sowie zwischen den beiden 
innenliegenden Flachen auf einer Seite der durchgehenden 
Schnittlinie parallel in Richtung auf die Seitenf lachen ver- 
schoben sind. Damit wird die Ausbildung der inneren Zusatz- 



kammer einschlieSlich der Funktion der "Einstecksperre" beim 
Aufrichten der Doppelkammer-Faltschachtel erheblich erleich- 
tert, so daS das Aufrichten vollstandig automatisch erfolgen 
kann . 

Bei einer vorteilhaf ten Weiterbildung gehen die parallel 
verschobenen Faltlinien jeweils von einem Endpunkt der 
durchgehenden Schnittlinie aus . Damit v;ird die Ausbildung 
der obenerwahnten "Einstecksperre" noch welter optimiert. 

Bevorzugt ist auch eine Weiterbildung, bei der der Parallel- 
versatz der verschobenen gegenuber der entsprechenden unver- 
schobenen Faltlinie zwischen den innenliegenden Flachen etwa 
25% bis 50% der Querausdehnung einer innenliegenden Flache 
betragt. Damit wird ein definierter Anschlag fur das zu ver- 
packende Beiprodukt in der Zusatzkammer auf einer definier- 
ten Hohe sichergestellt . 

Bevorzugt ist auch eine Aus fuhrungs form der erf indungsgema- 
fien Doppelkammer-Faltschachtel, bei der im aufgerichteten 
Zustand der Faltschachtel die an einer Seit^flache anhan- 
gende innenliegende Flache rait der Seitenf lache einen Winkel 
von hochstens 45°, vorzugsweise zwischen 5° und 20° ein- 
schlieSt- Durch die Vorgabe des gewunschten Winkels und der 
entsprechenden Querausdehnung der innenliegenden Flachen 
konnen die unterschiedlichsten Geometrien fur die Zusatzkam- 
mer realisiert werden. Bei der bevorzugten Anwendung fur 
flache Beipackzettel wird man einen Winkel zwischen 5° und 
20** wahlen. 

In den Rahmen der vorliegenden Erfind\ing fallt auch ein 
f lachliegender Zuschnitt fur eine erf indungsgemaiSe Doppel- 
kammer- Faltschachtel der oben beschriebenen Art. 



Bei der erf indungsgemaSen Doppelkammer-Faltschachtel sind 
ausgehend vom f lachliegenden Zuschnitt die innenliegenden 
Flachen urn die Faltlinie zur angrenzenden * Seitenf lache um 
ca. 180** in Richtung auf die Innenseite der Faltschachtel 
herumgebogen, und die an den innenliegenden Flachen anhan- 
gende Klebelasche ist mit der Innenseite der auf die innen- 
liegenden Flachen folgenden ubernachsten Seitenf lache ver- 
klebt;— 

Bei einer bevorzugten Variante der erf indungsgemaSen Doppel- 
kammer-Faltschachtel ist vorgesehen, daS die an einer Sei- 
tenflache anhangende weitere Klebelasche um die Faltlinie 
zur angrenzenden Seitenflache um ca. 180^ in Richtung auf 
die Innenseite- der Faltschachtel henrumgebogen ist, daS die 
an die weitere Klebelasche angrenzende Seitenflache zusammen 
mit mindestens einer daran angrenzenden weiteren Seitenfla- 
che um die entsprechende Faltlinie herum um ca. 180° in 
Richtung auf die spatere Innenseite der Faltschachtel gebo- 
gen ist, und daS die weitere Klebelasche mit der AuSenseite 
einer innenliegenden Flache verklebt ist. 

Auf diese Weise kann die erf indungsgemafie Doppelkammer- Falt- 
schachtel vollautomatisch hergestellt werden, wobei sich die 
Zusatzkammer im Inneren von selbst beim Aufrichten der 
Schachtel bildet. 

Dabei kann die erf indungsgemaSe Doppelkammer- Fait schachtel 
ausgehend von der f lachliegenden, vorgeklebten Faltschach- 
tel, wie sie nach den obengenannten Schritten entsteht, auf 
einer Verpackungsmaschine aufgerichtet werden. 
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Alternativ dazu kann die erf indungsgemaSe Doppelkammer-Falt- 
schachtel aber auch ausgehend vom f lachliegenden Zuschnitt 
auf einer Verpackungsmaschine aufgerichtet warden. 

Besonders bevorzugt ist eine Verf ahrensvariante, bei der vor 
Oder nach dem Verkleben der an den innenliegenden Flachen 
anhangenden Klebelasche mit einer Seitenflache vor dem Auf- 
richte-n der Doppelkammer-Faltschachtel das zu verpackende 
Gut, insbesondere ein Beipackzettel , in die- kleinere Innen- 
kammer eingelegt wird, Durch das Auflegen des Beipackzet- 
tels, eines Prospektes etc. bereits im f lachliegenden Zu- 
stand und die dadurch erfolgende Fixierung werden eventuelle 
Schwierigkeiten beim Einschieben des Zusatzgutes in die ent- 
stehende schmale Tasche nach dem Aufrichten der Doppelkam- 
mer-Falt schachtel vermieden. 

Eine- weitere Ausf uhrungsform der erf indungsgemaSen 
Doppelkammer-Faltschachtel schlieSlich zeichnet sich dadurch 
aus, daS zwischen den innenliegenden Flachen und der daran 
anhangenden Klebelasche keine Faltlinien vor^esehen sind, so 
daS die beiden innenliegenden Flachen^ zusan^n mit der 
anhangenden Klebelasche eine Diagonallasche bilden, die im 
aufgerichteten Zustand den Innenraum der Fait schachtel in 
zwei etwa gleich gro£e Kammern aufteilt und lediglich mit 
der weiteren Klebelasche verklebt ist. Damit laSt sich durch 
eine ganz einfache Modifikation des Zuschnitts, namlich das 
Weglassen der obengenannten Faltlinien, eine ganz andere Art 
der Raumaufteilung innerhalb der Faltschachtel erzielen. 

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Be- 
schreibung und der Zeichnung. Ebenso konnen die vorstehend 
genannten und die noch weiter aufgefuhrten Merkmale erfin- 
dungsgemalS jeweils einzeln fur sich oder zu mehreren in be- 
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liebigen Kombinationen Verwendung finden. Die gezeigten und 
beschriebenen Ausf uhriingsformen sind nicht als abschlieBende 
Aufzahlung zu verstehen, sond.ern haben vielmehr beispielhaf- 
ten Charakter fur die Schilderung der Erfindung. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird an- 
hand von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ausfiihrungsform eines erf indungsgemaSen Zu- 
schnitts; " 

Fig. 2 eine weitere Ausfiihrungsform eines erf indungsgema- 
Sen Zuschnitts niit Schnittlinie fur eine "Ein- 
stecksperre" ; 



in 



Fig. 3a einen Schnitt durch den Zuschnitt nach Fig. 1 

einer Richtung senkrecht zu den Faltlinien wahrend 
des Vorgangs des Vorbiegens und Vorklebens der spa- 
teren Faltschachtel aus dem Zuschnitt; 

Fig. 3b einen Horizontalschnitt wie in Fig :^3a, jedoch im , 
aufgerichteten Zustand der Faltschachtel; 

Fig. 4 eine schematische rSumliche Darstellung einer aus 
dem Zuschnitt geniaS Fig. i aufgerichteten Falt- 
schachtel; 

Fig. 5 ein Detail einer aus dem Zuschnitt nach Fig. 2 auf- 
gerichteten Faltschachtel mit Blick auf die Zusatz- 
kammer mit "Einstecksperre" ; 



Fig. 6 einen Zuschnitt nach dem Stand der Technik; 
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Fig. 7a eine weitere Ausf lihrungsf orm des erf indungsgemaSen 
Zuschnitts ohne Faltlinien zwischen den 
innenliegenden Flachen und der Klebelasche; und 

Fig. 7b eine raumliche Darstellung der aus . dem Zuschnitt 
nach Fig. 7a aufgerichteten Faltschachtel . 

Der in_Fig, 1 gezeigte erf indungsgemaSe Zuschnitt 10 fiir 
eine Doppelkammer-Faltschachtel weist vier rechteckige, je- 
weils durch eine Faltlinie 12a, 12b, 12c voneinander ge- 
trennte Seitenf lachen 11a, lib, 11c und lid auf . Uber eine 
Faltlinie 12d hangen an der Seitenf lache lid zwei weitere, 
durch. eine Faltlinie 12e voneinander getrennte, im aufge- 
richteten Zustand der Doppelkammer-Faltschachtel innenlie- 
gende Flachen 13a, 13b an. Uber eine Faltlinie 12f hangt an 
der innenliegenden Flache.l3b eine Klebelasche 14a an. 

In Fig. 6 ist ein f lachliegender Zuschnitt nach dem Stand 
der Technik gezeigt, der ebenfalls vier Seitenf lachen 31a 
bis 31d, zwei innenliegende Flachen 33a und 33b sowie eine 
an der innenliegenden Flache 33b anhangehde ^ebelasche 3.4a 
aufweist. Die Faltlinien 32a bis 32f in Fig. 6 entsprechen 
den Faltlinien 12a bis 12f in Fig. 1. Daruberhinaus sind in 
den Figuren 1 und 6 (sowie auch in Figur 2) noch Boden- und 
Deckellaschen gezeigt, die jeweils liber senkrecht 2U den 
Faltlinien 12a bis 12f bzw. 32a bis 32f verlaufende weitere 
Faltlinien an den Seitenf lachen 11a bis lid bzw. 31a bis 31d 
anhangen. Da sie fur die vorliegende Erfindung aber nicht 
von besonderer Bedeutung sind, werden diese Boden- und Dek- 
kellaschen im folgenden nicht naher beschrieben. 
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Der erfindungsgemaSe Zuschnitt 10 in Fig. 1 unterscheidet 
sich von dem in Fig. 6 gezeigten Zuschnitt 30 nach dem Stand 
der Technik im wesentlichen dadurch, daiS die beiden innen- 
liegenden Flachen 13a, 13b zusammen eine Querausdehnung xn 
Richtung senkrecht zn den Faltlinien 12a bis 12d auf.eisen, 
die zwischen 100% und 150%. im gezeigten Beispiel bei 115* 
der Querausdehnung der an die innenliegende Flache 13a an- 
orenzeHden zweiten Flache lid liegt, wahrend die Summe der 
Querausdehnungen der innenliegenden Flachen-33a und 33b un- • 
gefahr das doppelte der angrenzenden Seitenflache 31d be- 
tragt . 

Des weiteren betragt beim Zuschnitt 10 die groSte Queraus- 
dehnung einer der innenliegenden Flachen, namlich dxe der 
Flache 13b ungefahr 65% der Querausdehnung der angrenzenden 
seitenflache lid, wahrend beim Zuschnitt 30 das Verhaltnxs 
der Querausdehnung der innenliegenden Flache 33a zur Quer- 
ausdehnung der angrenzenden zweiten Flache lid ungefahr 110% 
betragt. 

Ein weiterer wesentlicher Unterschied.zu de^Zuschnitt 30 
nach Fig. 6 liegt schlieSlich in einer weiteren Klebelasche 
14b,. die an der Seitenf lache 11a des Zuschnittes 10 uber 
eine Faltlinie 12g anhangt. 

zur Verbesserung des Einsteckverhaltens treten die Oberkan- 
ten 15a 15b und auch die Unterkanten 16a, 16b der innenlie- 
genden Flachen 13a, 13b jeweils gegen die Ober- und Unter- 
kanten der seitenflachen 11a bis lid zuruck. 

Der erfindungsgemifie Zuschnitt 20 in Fig- 2 unterscheidet 
sich von dem Zuschnitt 10 nach Fig. l aufgrund emer 
Schnittlinie 27, die in einer Richtung senkrecht zu den 
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Faltlinien 12a bis 12d verlauft und die.gesamte Querausdeh- 
nung der an die Klebelasche 24a angrenzenden innenliegenden 
Flache 23b sowie einen Teil der Querausdehnung der weiteren 
innenliegenden Flache 23a durchsetzt . AuSerdem sind die 
Faltlinien 22e* und 22f' zwischen den beiden innenliegenden 
Flachen 23a und 23b sowie zwischen der Klebelasche 24a und 
der angrenzenden innenliegenden Flache 23b unterhalb der 
Schnit^linie 27 parallel in Richtung auf die Seitenflache 
lid verschoben, wahrend die unverschobenen Abschnitte 22e, 
22f der entsprechenden Faltlinien gleich verlaufen wie die 
Faltlinien 12e und 12f beim Zuschnitt 10 in Fig. 1. AuSerdem 
gehen die Faltlinien 22e' und 22f jeweils von einem Endpunkt 
der durchgehenden Schnittlinie 27 aus, was f ertigungstech- 
nisch besonders gunstig ist. Der Parallelversatz der ver- 
schobenen Faltlinien 22e' und 22f ' gegenuber den entspre- 
chenden unverschobenen Faltlinien 22e bzw. 22 f betragt etwa 
40% bzw. 20% der maximalen Querausdehnung der innenliegenden 
Flache .23a. Durch diese Geometrie bildet sich beim Auf rich- 
ten der Doppelkammer-Faltschachtel aus dem Zuschnitt 2 0 
automat isch eine "Einstecksperre" in der Zusatzkanuner . 

In Fig, 3a ist der Auf rich tevorgang des Zuschnitts 10 nach 
Fig.. J. in seiner ersten Phase schematisch dargestellt, Aus- 
gehend vom f lachliegenden Zuschnitt 10 werden die innenlie- 
genden Flachen 13a, 13b urn die Faltlinie 12d herum urn ca. 
180® in Richtung auf die spatere Innenseite der Faltschach- 
tel herumgebogen und die an der innenliegenden Flache 13b 
anhangende Klebelasche 14a mit der Innenseite der auf die 
innenliegende Flache 13a folgenden ubernachsten Seitenflache 
11c verklebt. AnschlieiSend wird die weitere Klebelasche 14b 
urn die Faltlinie 12g herum ca. 180** in Richtung auf die 
spatere Innenseite der angrenzenden Seitenflache 11a gebo- 
gen, die Seitenf lachen 11a und lib werden gemeinsam urn die 
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Faltlinie 12b herum ebenfalls ca. 180° in Richtung auf 
die spatere Innenseite der Faltschachtel gebogen und die 
weitere Klebelasche 14b wird mit der AuSenseite der innen- 
liegenden Flache 13a verklebt. Auf diese Weise entsteht eine 
flachliegende, vorgeklebte Faltschachtel, aus der die 
eigentliche Doppelkammer-Faltschachtel , vorzugsweise automa- 
tisch auf einer Verpackungsmaschine aufgerichtet werden 
kann . — 

In Fig. 3b ist ein Querschnitt durch eine erf indungsgeraaSe 
Doppelkammer-Faltschachtel im aufgerichteten Zustand ge- 
zeigt. Die innenliegenden Flache 13a und 13b sowie die Sei- 
tenflache lid umschlieSen eine kleine innere Zusatzkammer 
mit dreieckformigem Querschnitt. AuSerdem ist deutlich zu 
erkennen, daS durch die Verklebung der weiteren Klebelasche 
14b mit der innenliegenden Flache 13a an der entsprechenden 
Kante zwischen den Seitenflachen lla und lid im Gegensatz 
zur ublichen Losung nach dera Stand der Technik keine offenf> 
SchnittkantP entsteht. 

In Fig. 4 ist eine Ausfiihrungsform der erfiigungsgemaSen 
Doppelkammer-Faltschachtel schematisch raumlich dargestellt. 
Es wird gezeigt, wie in Richtung des dicken Pfeiles ein Bei- 
packzettel 18 problemlos in die oi>en beschriebene Zusatzkam- 
mer der Doppelkammer-Faltschachtel eingesteckt und in der 
Gegenrichtung des Pfeiles wieder entnommen werden kann. Als 
zusatzliche Sichthilfe und zur Erleichterung des Herauszie- 
hens kann der Beipackzettel 18 in seinem oberen Teil in 
Richtung des gebogenen kleinen Pfeiles abgeknickt werden. Da 
die Oberkanten 15a, I5b der innenliegenden Flachen 13a und 
13b gegenuber den Oberkanten der Seitenflachen lla bis lid 
zuriicktreten, bleibt zwischen dera abgeknickten Teil des Bei- 
packzettels 18 und dem Deckel auch im geschlossenen Zustand 
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genugend Platz, urn ein Ausbeulen des Deckels der Paltschach- 
tel zu verhindern. 

Fig. 5 stellt im Detail die Wirkungsweise der mi t Hilfe der 
durchgehenden Schnittlinie 27 erzeugten "Einstecksperre" 
dar. Beim Aufrichten der Paltschachtel aus einem Zuschnitt 
gemafi Fig. 2 ergibt sich diese geometrische Gestaltung der 
inneren Zusatzkammer aufgrund des durchgehenden Schnittes 27 
und der entsprechend versetzten Faltlinien -22e ' und 22f ' 
ganz automatisch. Gestrichelt gezeichnet ist ein Beipackzet- 
tel 28, der in die innere Zusatzkammer nach Fig. 5 einge- 
steckt ist. Da der Beipackzettel 28 eine wesentlich geringe- 
re Langsausdehnung aufweist als die Seitenf lache lid, wurde 
er ohne die "Einstecksperre" nach unten auf den Schachtelbo- 
den durchrutschen und von da aus nur sehr muhsam wieder her- 
auszuziehen sein. 

Die Fign. 7a und 7b schliefilich zeigen eine weitere Varian- 
te, bei der die innenliegenden Flachen untereinander und von 
der anhangenden Klebelasche nicht durch Faltlinien getrennt 
sind, sondern zusaramen rait der anhangenden-^sche eine Dia- 
gonallasche 73 bilden. In der raumlichen Darstellung von 
FiSr ...7b erkennt man, daS im aufgerichteten Zustand der: Dop- 
pelkammer-Faltschachtel in dieser Variants lediglich eine 
Verklebung stattfindet, namlich zwischen der Klebelasche 14b 
und der Di agonal lasche 73, die zusammen mit den Seitenf la- 
chen 11a und lib einen ersten Halbraum und mit den Seiten- 
flachen 11c und lid einen zweiten Halbraum innerhalb der 
Paltschachtel bildet. 
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Schut: zanspruche 



1. Doppelkammer-Faltschachtel, die aus einer flachliegen- 
den, vorgeklebten Faltschachtel oder einem flachliegen- 
den Zuschnitt (10; 20) aufgerichtet ist, wobei der Zu- 
schnitt (10; 20) der Doppelkammer- Faltschachtel minde- 
stens vier rechteckige, jeweils durch eine Faltlinie 
4i2a, 12b, 12c) voneinander getrennte Seitenf lachen 
(11a, lib, 11c, lid) aufweist, an die sich einenends - 
uber eine. Faltlinie (12d) zwei weitere, durch eine 
Faltlinie {12e; 22e, 22e') voneinander getrennte, im 
aufgerichteten Zustand der Doppelkammer- Faltschachtel 
innenliegende Flachen .(13a-, . 13b; 23a, 23b) anschlieSen, 
sowie eine an der von den Seitenflachen (11a, lib, 11c, 
lid) entfernteren innenliegenden Flache (I3b; 23b) uber 
eine Faltlinie (12f; 22f, 22f') anhangende Klebelasche 
(14a; 24a) , 

dadurch gekennzeichnet, 

dag die beiden innenliegenden Flachen- l3b; 23a, 
23b) zusammen eine Querausdehnixng in einer Richtung 
.. senkrecht zu den Faltlinien {12a, I2d) aufweisen, 

die mindestens 100%, hochstens 150%, vorzugsweise zwi- 
schen 105% und 120% der Querausdehnung der an die in- 
nenliegenden Flachen (13a, 13b; 23a, 23b) angrenzenden 
Seitenf lache (lid) aufweist, 

daS die groSte Querausdehnung einer der innenliegenden 
Flachen (13a, 13b; 23a, 23b) hochstens 90%. vorzugswei- 
se hochstens 60% der Querausdehnung der an die innen- 
liegenden Flachen (I3a, 13b; 23a, 23b) angrenzenden 
Seitenf lache (lid) betragt. 




und daS an der den innenliegenden Flachen {13a, 13b; 
23a, 23b) gegenuberliegenden Seite des Zuschnitts (10; 
20) liber eine Faltlinie (12g) eine weitere Klebelasche 
(14b) an der entsprechenden Seitenflache (11a) anhangt . 

Doppelkammer-Faltschachtel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
. kennzeichnet , daS die innenliegenden Flachen (13a, 13b; 
-23a, 23b) je\*/eils eine kleinere Langsausdehnung in 
einer Richtung parallel zu den Faltlinien (12a, 
12d) aufweisen als die Seitenf lachen (11a, lid). 

Doppelkammer-Faltschachtel nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Ober- und Unterkanten (15a, 
15b, 16a, 16b) der innenliegenden Flachen (13a, 13b; 
23a, 23b) jeweils gegen die Ober- und Unterkanten der 
Seitenf lachen (11a, lid) zurucktreten . 

Doppelkammer-Faltschachtel nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dafi die Langs- 
ausdehnung der Seitenf lachen (11a, /^Hd) in einer 

Richtung parallel zu den Faltlinien. (1^, 12d) 
kleiner gewahlt ist als die entsprechende Langsausdeh- 
.nung eines in der kleineren Innenkammer der Doppelkam- 
mer-Faltschachtel zu verpackenden Gutes, insbesondere 
eines Beipackzettels (18; 28) . 

Doppelkammer-Faltschachtel nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS eine durch- 
gehende Schnittlinie (27) in einer Richtung senkrecht 
zu den Faltlinien (12a, 12d) uber die gesamte 

Querausdehnung der an die Klebelasche (24a) angrenzen- 
den innenliegenden Flache (23b) sowie uber einen Teil 
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der Querausdehnung der weiteren innenliegenden Flache 
(23a) verlauft, 

Doppelkammer-Faltschachtel nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Faltlinien (22f, 22e-) zwischen 
der Klebelasche (24a) und der angrenzenden innenliegen- 
den Flache (23b) sowie zwischen den be iden innenliegen- 
den Flachen (23a, 23b) auf einer Seite der durchgehen- 
den Schnittlinie (27) parallel in Richtung auf die Sei- 
tenflachen (11a, Hd) verschoben sind. 

Doppelkammer-Faltschachtel nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die parallel verschobenen Faltlini 
en (22e', 22f) jeweils von einem Endpunkt der 
durchgehenden Schnittlinie (27) ausgehen. 

Doppelkammer-Faltschachtel nach einem der Anspruche 5 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafider Parallelversatz 
der verschobenen (22e', 22f) gegenuber der entspre- 
chenden unverschobenen (22e, 22f ) FaltUnie zwischen 
den innenliegenden Flachen (23a, ,23br^S^a 25% bis 50% 
der Querausdehnung einer innenliegenden Flache (23a, 
, 23b) betragt. 

Doppelkammer-Faltschachtel nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS im aufge- 
richteten Zustand der Faltschachtel die an einer Sei- 
tenflache (lid) anhSngende innenliegende Flache (13a; 
23a) mit dieser Seitenflache (lid) einen Winkel von 
hochstehs 450, vorzugsweise zwischen und 20'» ein- 
schlieSt. 



Doppelkammer-Faltschachtel nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , daS ausgehend 
vom f lachliegenden Zuschnitt (10; 20) die innenliegen- 
den Flachen (13a, 13b; 23a, 23b) urn die Faltlinie (12d) 
zur angrenzenden Seitenflache (lid) um ca . 180^ in 
Richtung auf die Innenseite der Fal tschachtel herumge- 
bogen sind, und daS die an den innenliegenden Flachen 
•fi3a, 13b; 23a, 23b) anhangende Klebelasche (14a; 24a) 
mit der Innenseite der auf die innenliegenden Flachen 
(13a, 13b; 23a, 23b) folgenden ubernachsten Seitenfla- 
che (11c) verklebt ist* 

Doppelkammer-Faltschachtel nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet , daS die an einer Seitenflache (11a) an- 
hangende weitere Klebelasche (14b) uin die Faltlinie 
(12g) zur angrenzenden Seitenflache (11a) um ca. 180° 
in Richtung auf die Innenseite der Faltschachtel herum- 
gebogen ist, daS die an die weitere Klebelasche (14b) 
angrenzende Seitenflache (11a) zusammen mit mindestens 
einer daran angrenzenden weiteren Seitenflache (lib) um 

-.■-.■«*r 

die entsprechende Faltlinie (12ti) heifi^um ca. 180^ in 
Richtung auf die spatere Innenseite der Faltschachtel 
-gebogen ist, und daS die weitere Klebelasche (14b) mit 
der AuSenseite der innenliegenden Flache (13a; 23a) 
verklebt ist. 

Doppelkammer-Faltschachtel nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dag zwischen den 
innenliegenden Flachen und der daran anhangenden 
Klebelasche keine Faltlinien vorgesehen sind, so daS 
die beiden innenliegenden Flachen zusammen mit der 
anhangenden Klebelasche eine Diagonal lasche (73) 
bilden, die im aufgerichteten Zustand den Innenraum der 




Faltschachtel in zwei etwa gleich groSe Kammern 
auf teilt und lediglich mit der weiteren Klebelasche 
(14b) verkiebt ist. 

Flachliegender Zuschnitt (10; 20; 70) fur eine Doppel- 
kammer-Faltschachtel nach einem der vorhergehenden 
Anpriiche. 




Fig. 6 
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